Titelthema

Vorsicht Nebel!

Das Spritzpistolenangebot wachst standig — damit aber
auch die Unsicherheit, ob man noch zeitgemal:
lackiert. Vielen Tischler konnten grofde Lackmengen
einsparen und die VOC-Belastung reduzieren.

Ln-:kzerst:'iubendc Techniken sind
nach wie vor geeignet, mit geringem
Aufwand hochwertige Oberflichen zu
schaffen. Das Prinzip ist einfach: Beim
Austritt aus einer Dise wird der Lack in
feinste Tropfchen zerstiubt; diese benet-
zen die Oberfldche des Werkstiicks und
vereinen sich zu einem geschlossenen
Film. Es gibt unterschiedhiche Luft-
spritzverfahren: das Miederdruckverfah-

ren (HVLP), das optimierte Hochdruck-
verfahren (RP) und das Hochdruck-
spritzverfahren (HP). Zudem gibt cs das
luftfreie Airless-Geril und das luflunter-
stiltzte Airmix-Spritzgerit,

Die Lackiibertragungsrate bzw. die
Lackausbeute hingt von vielen Faktoren
und Randbedingungen wie z.B. Viskosi-
tét, Temperatur, Druck oder Wahl der
Diise ab. Herstellerangaben kann man

nur als grobe Anhaltspunkte heranzie-
hen. Gibt ein Hersteller sehr hohe Raten
von idiber 80 Prozent an, macht es Sinn,
nach den entsprechenden Randbedin-
gungen zu fragen.

Niederdruckverfahren, HVLP st
die Abkiirzung fiir High Volume Low
Pressure und bedeutet, dass der Diisen-
innendruck bei HVLP-Lackierpistolen
bei maximal 0,7 bar liegt, wodurch die
Lackiibertragungsrate, abhingig wvom
Spritzmaterial und dem Spritzgut, auf
iiber 65 Prozent ansieigl.

Der Anteil an Overspray wird deut-
lich minimiert und damit die Wirtschaft-
lichkeit erhoht. Man kann so bel der
Verarbeitung bis zu 30 Prozent Lackma-
terial einsparen. Die Qualitit der La-
ckierung hangt wesentlich vom Zusam-
menwirken der Lufimenge, der Viskosi-
tit des Lackes und der ausgewidhiten Dii-
senweite ab, Je nach Spritzmatenal wer-
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den in der Regel Diisenweiten von 1 bis 2
mm verwendet, Man kann auch diinn-
fliissige Beizen spritztechnisch rationel]
verarbeiten. Die Diisenweiten liegen bei
00,5 bis 1,0 mm.

Um mit HVLP-Pistolen ein hervor-
ragendes Lackierergebnis zu erziclen,
wird ein hoheres Luflvolumen zur fer-
stiiubung bendtigt. Fiir Betriebe, die nur
iiber einen kleinen Kompressor verfii-
gen, sind deshalb Lackierpistolen mit
RP-Technologie meist besser geeignet.

Migteldruckverfahren, RP ist die
Abkiirzung fiir Reduced Pressure (redu-
zierter Druck), Hier wird mit einem Zer-
stiuberdruck von maximal 2 bar gear-
beitet. RP-Spritzpisiolen sind optimierte
Hochdruckpistolen, Thre Ubertragungs-
raten liegen nur geringfiigig unter denen
der HVLP-Pistolen. RP-Verfahren er-
leichtern den Umstieg von konventio-
nellen Hochdruck-Pistolen auf die spar-

Das Leckspritzen istim Tischles- und Schreingrhandwerk
nach wie wor Stand der Technik eum Erzielen hochwerti-

ger Oberflachen, Jeder Betrieb solite sich jedoch kundig
machen, walcha Speitrrachnalogie fiir ihn die fchtge ist

samere, VOC-konforme Technik, da
sie dem Lackierer weiterhin das Hoch-
druckfeeling vermitteln. Die Verarbei-
tungsgeschwindigkeit st sehr  hoch,
der Lufiverbrauch erheblich niedriger

{statt 430 1/'min rund 290 I'pun).
Hochdruckverfahren, HP bedeutet
High Pressure (Hochdruck). Dieses
Spritzverfahren mit Druckluft von 2,5
bis & bar wird heute im professionellen
Bereich nicht mehr so stark eingesetzt,
da diese Technik selbst bel einem opti-
malen Zerstiuberdruck von 3,3 bis 4.3
bar nicht mehr VOC-konform ist. Die
Arbeitsgeschwindighkeit ist zwar sehr
hoch.  Die  Materialitbertragungsrate
licgt jedoch nur bei 35 his 40 Prozent,
Der Anteil an Overspray und Sprithnebel
ist erheblich hiher, die Wirtschaftlich-
keit entsprechend geringer.
Airfess-Verfahren.  Beim  Airless-
Verfahren wird mittels einer Kolben-
pumpe bzw. mit Membrantechnik das
Spritzmaterial auf 80 bis 300 bar ver-
dichtet und ohne Luft durch eine Hart-
metalldiise mit Bohrungen zwischen 0,2
und (1,6 mm und einem Spritewinkel von

!
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rund 28 bis 357 gedriickt, wobei

und leistungsfihig sein, um nicht

davernd eingeschaltet zu blei-
ben. Der Windkessel als Vorrats-
behilter muss ausreichend groll
sein, damit der Druckabfall bei
Betiitigung der Spritzpistole
nicht zu grofl wird.

Je priiziser und stabiler ein

es sich entspannt und in feinsie
Tropfchen zerstiubt. Die Lack-
teilchen bewegen sich von der
Diise direkt auf die Fliache. Ohne
Druckluft konnen auch keine
Luftwirbel entstehen, ein Uber-
strahl  durch  zuriickprallende
Druckluft bleibt aus. Man ver-

Effektiackierungen, Wasserlacke, Lackieren von Glas, Ole
und Wachse sowie Lisemittelreduzierung in der Tischlere
sind die Themen gines Oberfidchenseminars an der Holz-
fachschule Bad Wildungen vom 27. bis 29. Oktober.

Infos und Anmeldung bei: Holzfachschule Bad Wildungen,
Tel.; (05621} 7919-0, Fax 73874, info@holzfachschule. de

wendet hochviskose Lacke mit
griferem Festkdrpergehalt, Die
mittelmenge ist geringer.

Mit diesem Spritzverfahren wird ei-
ne hohe Nassschichtdicke erreicht. Al-
lerdings ist der Spritzstrahl wesentlich

|iise-

zugegeben wird. Der Spritzstrahl wird

weicher, die Ubergiinge sind besser. Die

Anforderungen an den Lackierer sind

geringer. Der Spritzdruck kann abhiin-
gig vom Spritzbild auf 50 bis 150 bar

geregelt werden.

Druckregler funktioniert, umso
besser ist die Oberfliche. Das gilt
insbesondere fiir das HVLP-Spritzver-
fahren.

Die Spritzqualitit hingt auler von
der Sauberkeit und der Funktion der
Spritzpistole vorrangig von der Lackvis-
kositit und der Reinheit der Drucklufi

schirfer abgegrenzt, sodass sich Spritz-
fehler deutlich abzeichnen.
Airmix-Verfahren. Aus  diesem
Grund wurde das Airmix- bzw. Spray-
mix-Verfahren entwickell. Es funklio-
niert wie das Airless-Verfahren, wobei
zur Verbesserung des Spritzsirahles Luft

Druckluftversorgung. Oftmals wer-
den die optimalen Voraussetzungen zum
Zerstauben mit Druekluft zu wenig be-
achtet. Der Kompressor, der die Luft an-
saugt und auf den nétigen Druck ver-
dichtet, muss ausreichend dimensioniert

iz

ab. Die Luft sollte moglichst wasserfrei
sein, Durch eine entsprechende qualita-
tiv hochwertige Wartungseinheit ist dies
gewihrleistet, wenn man den Ol- und
Wasserabscheider tiglich entleert,

Es gibt FlieBbecherpistolen und Saug-
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becherpistolen. Letztere sind vorteilhaft
bei Spritzobjekien mit hiufigem Farb-
wechsel, bei denen die Spritzpistole
schriig gehalten werden muss. Bei gro-
Bem Durchsatz filhrt man das Spritzma-
lerial aus cinem Vorratsgefal iiber einen
Schlauch mit Hilfe von Drucklufl oder
einer Umwilzpumpe zur Pistole.
Vorwdrmen, Alle Spritzgeriite kin-
nen in Verbindung mit einem Material-
vorwiirmgerdt als Heibspritzgerit ver-
wendet werden. Insbesondere bei der
Fensterlackierung hat man gute Lrfah-
rungen mit Airless- bew, Adrmix-Gerd-
ten mit vorgewirmten Spritzmaterialien
gemacht. Bei der Verarbeitung von
Heilbwachs kommen noch Diisen- und
Becherheizung hinzu, und beim Druck-
tanksystem missen der Druckbehilter
und der Zufiihrschlauch beheizt sein. Es
gibt cine erhithte Selbstenteiindungsge-
fahr bei der Verarbeitung von Olen und

Dipl.-Ing. (FH), Uwea Giinter ist
Dittmar Siebert ist Tischlarmeister und
zustdndig for Tech- Spezialist fir Ober-
nalegletransfer an flachamechnik an
der Holzfachschule  der Holrfachschule
Bad Wildungen Bad Wildungan

L o

Wachsen, die durch entsprechende Si-

cherheitsvorkehrungen  stark  einge-
schrankt werden kann,
Reinigen.  Wesentlich  bei  einer

Spritepistole ist die gute Reinigung von

Luftkappe und Lufigiingen, von Farbka-
nal und Farbnadel. Mach jedem Einsatz
15t die Spritzpistole zu zerlegen, sorgfil-
tig mit einem geeigneten Lésemittel aus-
zuwaschen und trocken aufzubewahren.

Um hier wertvolle Arbeitszeit einzu-
sparen, gibt es recht praktische Zusatz-
geriite wie Pistolenwaschanlagen. Sie
sind nicht gerade preisgiinstig, jedoch
verringern sic nchen der Arbeitszeil
auch den Verbrauch von umwelibelas-
tenden Lisemitteln,

Es gibt Weiterentwicklungen, bei
denen diber ein Druckgefild ein Reini-
gungsmittel per Kavitations-Wirbelrei-
nigungsettekt in die Pistole eingebrachi
wird. Eine schnelle und griindliche Rei-
nigung der Pistole ist auch bei sehr hari-
nickigen Anhaftungen méglich.

Uwe Giinter und
Dipl.-Ing. (FH) Dittmar Siebert,
Bad Wildungen
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